SolidCAM - lider w zaawansowanym
programowaniu automatow
tokarskich, maszyn CNC typu
szwajcarskiego.

ADVANCED
MILLTURN

& SolidCAM

www.solidcam.pl Lider w integracji CAM
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CNC — KLASA MISTRZOWSKA ZAAWANSOWANYCH
AUTOMATOW TOKARSKICH.

© Nowoczesne wieloosiowe centra obrébcze oraz
maszyny typu szwajcarskiego sa zaprojektowane do
potaczenia tak wielu operacji frezowania-toczenia
jak to mozliwe do osiggniecia maksymalnej
produktywnosci przy wytwarzaniu ztozonych detali.

© Reczne programowanie CNC wieloptaszczyznowych
czesci na skomplikowanych maszynach,
bezposrednio przy maszynie przez operatora
(jesli dla cztowieka jest to w ogdle mozliwe) jest
nieproduktywne, podatne na btedy i czasochtonne.

ROZWIAZANIA SOLIDCAM DLA AUTOMATOW TOKARSKICH TO:

Wydajne programowanie CNC Szybkie i tatwe programowanie

Maksymalne wykorzystanie
mocy przerobowych

Wysoka funkcjonalnos¢

Petna kontrola sciezki narzedzia

Krétkie czasy cyklu .
Zaawansowane sprawdzanie

Szybkie wykonanie projektu kolizji

Bezpieczne procesy Wizualna weryfikacja

Wysoka elastycznos¢ Niezawodny G-kod

. SolidCAM Advanced Mill-Turn
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Najlepsze w swojej klasie, tatwe uzywanie i szybkie Obstuga najbardziej
kompletne rozwigzanie programowanie w ramach zaawansowanych typéw
CAM ptynnie zintegrowane nowoczesnego interfejsu dla automatéw tokarskich oraz
z SOLIDWORKS i Autodesk maksymalnej wydajnosci maszyn typu szwajcarskiego

Inventor Twojej pracy dostepnych na rynku

Al

&

Optymalizacja operacji Zaawansowana kontrola Niezawodne generowanie
w menadzerze synchronizacji kolizji i symulacja pokazujaca G-kodu wspomaga
kanatéw dla zminimalizowania kompletna kinematyke zaawansowana kontrole
czasu cyklu maszyny oraz weryfikacje cyklow maszyny i rozbudowana
Sciezki narzedzia strukture kodu

www.solidcam.pl
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Interfejs uzytkownika
SolidCAM catkowicie
zintegrowany z Twoim
SOLIDWORKS lub

E':— - = Autodesk Inventor CAD.
."-.:,-;:_ S Programowanie frezowania
::': oraz toczenia na wrzecionie
S S i przeciwwrzecionie, kontrola
fi st et magazynu narzedzi, koniki,
f Py stabilne podpory i liniowe

%
1

no$niki narzedzi. Operacje
frezowania obejmuja
unikatowe, opatentowane
e e technologie iMachining
dostepne tylko w SolidCAM.
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OPERACJE TOCZENIA
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Reczna definicja Planowanie Toczenie Rowkowanie Wiercenie Synchroniczne Gwintowanie Rowkowanie Toczenie
toczenia toczenie zgrubne skosne trochoidalne

OPERACJE FREZOWANIA

Z o5 = & 5 Y & O a

2D iMachining Planowanie Profil Wybranie Wiercenie Wiercenie Gwintowanie Profil 3D Zagtebienie /
wielostopniowe T-zagtebienie
- A,
3D (X
z E S
A
Powierzchnia 3D iMachining Grawerowanie HSR/HSM/HSS Frezowanie Obrébka Obrébka Obrébka Wiercenie

przeksztatcona wieloosiowe  wielotopatkowa Srubowa obrotowa wieloosiowe

. SolidCAM Advanced Mill-Turn -+ | WIELE WIECE.!



KONTROLA WIZUALNA. SZYBKIE PROGRAMOWANIE.
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tatwe zarzadzanie biblioteka narzedzi: interaktywny asystent
zamocowan dla tworzenia nowych narzedzi pokazuje wszystkie
pozycje narzedziowe w magazynie, podglad maszyny, potozenie
osi i ich kierunek obrotu.

ZAAWANSOWANE USUWANIE
RESZTEK MATERIALU

SolidCAM zawsze aktualizuje model w czasie rzeczywistym,
takze w drzewie operacji, aby zoptymalizowac $ciezke
narzedzia w celu unikniecia ruchéw jatowych, a wszystko to

dla osiagniecia minimalnego czasu cyklu. Kiedy przedmiot

jest przenoszony z wrzeciona gtéwnego do przeciwwrzeciona,
model zostaje zaktualizowany. Wszelkie pézniejsze obrébki na
przeciwwrzecionie wykryja stan, w ktérym detal opuscit gtowne
wrzeciono, zapewniajac najbardziej wydajna obrébke.
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Asystent montazu narzedzi

www.solidcam.pl
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PRZYSPIESZ PRACE SWOJEGO PARKU MASZYNOWEGO.

Zaawansowana symulacja

et maszynowa SolidCAM pokazuje

HIEER R . E kompletna kinematyke oraz wszystkie
: e ! elementy maszyn, zapewniajac petna

symulacje Sciezki narzedzia

i weryfikacje dla wszystkich Twoich

operacji obrébki skrawaniem.

SolidCAM obstuguje najbardziej
skomplikowane maszyny CNC

z nieograniczona liczba osi oraz
kanatéw. Stale dodawane s3 ztozone
automaty tokarskie i maszyny

typu szwajcarskiego z roznymi
QuickTech S32 w zaawansowanej symulacji maszynowej konfigu racjami do bazy obrabiarek.

Chiron FZ08MT Mazak Integrex i-400S Doosan SMX2600SX .

3
Citizen D25 Swiss ST 28 STAR SB20-R type G Tsugami BO326E-II
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CITIZEN L20E
SWISS-TYPE MACHINE
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SolidCAM obstuguje trzy rézne naktadajace
sie tryby. Para osi moze naktadac sie na
siebie, gdzie podrzedna podaza za gtéwna.
Dla odpowiednich maszyn SolidCAM
automatycznie wykryje ten tryb.
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SolidCAM skraca czas obrébki, dzielac osie

i jednostki napedowe. Synchronizuje dwie
operacje toczenia na réznych magazynach
narzedzi jednocze$nie w tym samym czasie,
a w okreslonych warunkach uzywa to samo
wrzeciono lub zsynchronizuje dwie operacje
frezowania na réznych magazynach
narzedzi na tej samej osi obrotu.

TKIE CZASY CYKLU. MAKSYMALNA WYDAJNOSC.

IR tatwy w uzyciu kanat menadzera

synchronizacji poprowadzi Cie
przez kompletne definiowanie
operacji, pokazujac kolizje

i pozwalajac ich uniknad. Jest
idealny do koordynacji ruchow
narzedzia i optymalizacji
wszystkich operacji obrébczych,
co przektada sie na maksymalna
wydajnosc¢ produkgji.

SolidCAM moze kontrolowa¢
nieograniczong ilo$¢ kanatow
oraz obstugiwac dowolna ilos¢
funkcji maszyny i trybédw obrébki.

Ganns wE

Funkcja synchronizacji kanatéw wyswietla
kazdy problem z logicznym komentarzem.
Inteligentny system utrzymuje logike

i sprawdza mozliwos$ci synchronizacji

z uwzglednieniem kinematyki maszyny.

www.solidcam.pl




MASZYNOWA KONTROLA OPERACJI: MKO.

Za pomocg MKO mozesz T ——

. . , . . e S Dparater ra T
zdefiniowac dziatania maszyn Bl e, e
z uzyciem operacji obrébki, il (-~
takich jak: T i i
S CoardSen

. . o T A

© Zmiana narzedzia £ Regsd P Pusbsa
T3 + Camy Pesivn

© Przeniesienie elementow T

maszyny [
© Przeniesienie detalu

© Zamkniecie / otwarcie
uchwytow |

© Program podajnika pretow

© Kontrola ptynu chtodzacego

© Tryb maszynowy LA

© Synchronizacja osi
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© Wyjscie dowolnego
poleceniaG /M

TRANSFER CZESCI MIEDZY
WRZECIONAMI

Kontroluj przenoszenie czesci miedzy wrzecionem gtéwnym
a przeciwwrzecionem za pomocg maszynowej kontroli
operacji. Gotowe MKO zapewnia najlepsze rozwiagzanie dla
tego procesu.

.n SolidCAM Advanced Mill-Turn




CITIZEN L20E
SWISS-TYPE MACHINE

/AAWANSOWANE SYMULACJE MASZYNOWE.
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STAR SR38 typu B symulacja maszyny w trybie wielu rzutowan

Petny pakiet symulacji
maszynowych moze
zweryfikowac i zasymulowadé
wszystkie zabiegi toczenia,
frezowania oraz operacje
MKO z konkretnej maszyny.
To zapewnia petne
wykrywanie kolizji miedzy
elementami maszyny,
obrabianym przedmiotem,
uchwytami, narzedziami

i oprawka.

Wizualna weryfikacja $ciezki
narzedzia programu przed
fizyczng obrébka czesci
zmaksymalizuje Twoja
wydajnosc.

Szacowany czas cyklu wyswietlany Wykrywanie kolizji Przeniesienie cze$ci: symulacja procesu

w symulacji odciecia

www.solidcam.pl n.
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POSTPROCESORY G-KODU: PO PROSTU WOW!

VMID (identyfikator maszyny
wirtualnej) jest czescia pliku
postprocesora i definiuje
strukture kinematyki oraz
kontroluje opcje generowania
G-kodu dla Twojej maszyny
CNC.

Korzystajac z okreslenia VMID,
konfigurowalny GPP (og6lny
postprocesor) napisany

w jezyku GPPL ttumaczy
$ciezke narzedzia na wtasciwy
dla kontrolera G-kod wygene-
rowany dla Twojego konkret-
nego modelu maszyny CNC.

PROSTA DROGA
OD CAM DO
PRODUKCJI

Wygenerowany G-kod moze
by¢ wysytany bezposrednio
do maszyny CNC bez
potrzeby edycji reczne;j.

. SolidCAM Advanced Mill-Turn
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3 $PATH=/_N_WKS_DIR/_N_SOLIDCAM2018_RADNA
N1 CHANDATA(1)
; KANAL: 1 ---------ooooo-

L]

5
;SOLIDCAM

: 99748 PP:Rev.3.6
SERSTELLT 9-MAY-2019 - 19:56:41
;MASCHINE : NTX 1000
SOLIDCAM2018_RADNABE_NTX100

sWERKSTUECK:
A
N2 WAITM(1,1,2)

R10=0 R11=0 R12=298.565
R20=0 R21=0 R22=603.919
R29=0

3654 X Y Z
3655 X Y Z
;G55

$P_UIFR[1]=CTRANS(X,R10,Y,R11,Z,R12,C4,0
$P_UIFR[2]=CTRANS(X,R20,Y,R21,Z,R22-R29,

N3 WORKPIECE(,,,"CYLINDER",192,2.5,-150,
;GOTOF ABDA

GROUP_BEGIN(0,"1: Programmkopf",0,0)
N4 WAITM(2,1,2)

N5 TRANS

N6 ROT

N7 DIAMOF

N8 GETD(Z3)

N9 GETD(B3)

N10 GOO SUPA X330. DO

N1l GOO SUPA Z400. YO. B1=90.
N12 WAITM(3,1,2)

N13 NP_B3_VAR(0,870)
GROUP_END(0,0)

N14 WAITM(4,1,2)

N1 WAITM(5,1,2)

N1 WAITM(6,1,2)

G-kod DMG
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00001 ( MAZAK_I400S )
(INTEGREX-1 - 400 S)
(part : MAZAK_I400S)
(created 9-MAY-2019 )

#800=-458.7 (Work-Offset G54 - Z1)

#801=0. (Work-Offset G54 - C1)
{rmrmmnmmrmneme e e e )
G21
Mool

G92 S2000 R1

G92 S2000 R2

G90 GO G53 GO X0. YO.
G90 GO G53 GO Z0.
M108

G90 G53 GO BO.

M107

G1O0 L2 P1 X-490. Z#800 C#801
G1O0 L2 P2 X-490. Z#802 U#803

M902
M312
M302

M1

N1

T001.01 M6
M901

M200

M108

G90 G53 GO B9O.
M107

G-kod Mazak ISO
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00010 (L32-1M12)

$1

(PROGRAMM-NR. : DCL32-L32-1M12)
(DATE: 9-MAY-2019)

G50 Z[#141-#142]

M52

M6

M9

M346

GO X[#814+#815] Z-0.05
M51

G600
121110

(JOB-NR.2)

(MS-FACE)

T0202 Z-0.0867 (OD TURNING)
G18

G50 $1500

G96 M3 S300

M97

GO G99 X1.436 Z-0.0867
z0

Gl X-0.0315 F0.003
Z-0.08

GO X1.4359

G97 M96

(JOB-NR.3)
(Ms-0D)
G50 S4000

G-kod Mitsubishi / Fanuc
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MACHINING CENTER

NIESAMOWITE WSPARCIE TECHNICZNE.
NA CALYM SWIECIE.

Wsparcie online i system zgtoszen
z czatem na zywo

SolidCAM zatrudnia duzy zespot

z bardzo doswiadczonym dziatem
technicznym wspierajacym
sprzedawcédw i klientow w pro-
gramowaniu czes$ci oraz dosto-
sowywaniu postprocesoréw na
catym sSwiecie.

W naszych centrach techno-
logicznych wszystkie technologie
frezowania i toczenia sg doktadnie
sprawdzane i mogg by¢ zademon-
strowane na zywo na naszych
najnowszych maszynach CNC.

Klienci, sprzedawcy oraz uczestnicy
naszych szkolen czerpia korzysci
z tego praktycznego doswiadczenia.

Szybciej od
modelu CAD do
wykonczonego
detalu.

Kierujemy sie tym mottem
we wsparciu technicznym

i w naszych centrach technolo-
gicznych - dzien po dniu!

Wszyscy inzynierowie wsparcia technicznego
SolidCAM maja bogatg wiedze techniczna,
zaréwno w CNC, jak i doswiadczenie

w produkcji.

Miedzynarodowy zespét zajmujacy sie
postprocesorami dba o dostosowanie
G-kodu do Twoich potrzeb i wymagan
maszynowych.

Nowoczesne centra technologiczne

i szkoleniowe umozliwiaja testowanie,
demonstrowanie oraz szkolenie

w najnowszej wersji technologii CNC i CAM.

www.solidcam.pl .
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‘ SOLUTIONS shaping the future

il

Autoryzowany Przedstawiciel
SolidCAM w Polsce

Firma Premium Solutions Polska dostarcza
zaawansowane systemy informatyczne, wspoma-
gajace wszelkie procesy projektowania, produkgji,
a takze obliczen inzynierskich. Gwarantujemy petne
wsparcie techniczne oraz zapewniamy doradztwo
w doborze rozwigzan sprzetowych.

Kompleksowe rozwigzania CAX/PDM/ERP:

© Srodowiska do programowania maszyn
CNC sterowanych numerycznie

© Narzedzia do modelowania 3D, obliczen
inzynierskich oraz zarzadzania
dokumentacja projektowa

© Specjalizowane stacje robocze, serwery
obliczeniowe i bazodanowe

© Manipulatory ruchu 3D

Premium Solutions Polska
Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.

Centrala w Warszawie:

ul. kopuszanska 32

02-220 Warszawa

T: +48 22 257 24 00
info@premiumsolutions.pl

52-407 Wroctaw
T:+48 71728 24 00

Oddziat w kodzi:

ul. A. Struga 78

90-557 £6dz

T:+48 4223156 12
lodz@premiumsolutions.pl

Oddziat we Wroctawiu:
ul. E. Kwiatkowskiego 4

wroclaw@premiumsolutions.pl
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Centrum Technologiczne
Kompleksowe ustugi CNC

Centrum Technologiczne Premium Solutions zajmuje sie
wytwarzaniem prototypow oraz produkcja nisko- i $red-
nioseryjna z zastosowaniem technik obrébki skrawaniem
CNC oraz drukowania 3D. Dysponujemy nowoczesnym
zapleczem maszynowym oraz specjalistycznym oprogramo-
waniem umozliwiajagcym precyzyjne, oszczedne i szybkie
wykonanie skomplikowanych elementéw w najwyzszej
jakosci.

Posiadamy nowoczesny park maszynowy:

© 5-osiowe centrum obrébcze
FANUC ROBODRILL ALPHA D21SIA5 5-AXIS

© 3-osiowe pionowe centrum obrébcze
KOVOSVIT MAS MCV 754 QUICK

© Tokarka CNC
© Ploter frezujacy 3D AXYZ CNC ROUTER
© Szlifierka do ptaszczyzn OSH 4080

Oddziat w Poznaniu:
ul. Pitsudskiego 62
64-600 Oborniki Wlkp. 43-100 Tychy

T:+48 61 610 24 00 T:+48 32707 24 00
poznan@premiumsolutions.pl  tychy@premiumsolutions.pl

Oddziat w Tychach:
ul. Barona 20d

www.premiumsolutions.pl
www.solidcam.pl



